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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Eckverbindermaschine 

@ Die Eckverbindermaschine ist mit mindestens einem 
Kopf (14) ausgerustet, der eine Stanz-Prageeinrtchtung 
fur eine Ecke eines aus auf Gehrung geschnittenen Hohl- 
profilen (2) gefertigten Rahmans aufweist. In der Rah- 
menecke sind innerhalb der Hohlprofile (2) Eckverbinder 
vorgesehen, die durch Einstanzungen in den Wandungen 
der Hohlprofile (2) festgelegt warden. Die Stanzungen 
werden mit Stempein (5) vorgenommen, die uber An- 
triebsaggregate (23) betatigt werden. Die Eckverbinder- 
maschine ist so gestaltet, da (5 eine Stanzstempelausfuh- 
rung (5) ausreicht, urn samtliche Stanzpragungen an ei- 
nem Rahmen vorzunehmen. 

Die Stanzstempel (5) sind mit ihren Antriebsaggregaten 
auf einem Fiihrungsschlitten (24) angeordnet, der sym- 
metrisch zu einer Mittellinie (8a) ausgebildet ist, die in der 
Gehrungsebene (8) der Rahmenecke liegt. Der Fuhrungs- 
schlitten (24) wird langs der Mittellinie bewegt, so dafS die 
Stanzstempel (5) mit ihren Antriebsaggregaten parallel 
[ zur Gehrungsebene verfahren werden. Die Rahmenecke 
ruht auf einem Auflager (10), das mit einem Taster (15) 
versehen ist und unabhangig von den Stanzstempein (5) 
vertikat zur Rahmenebene verstellt werden kann. Es kon- 
nen Stanzungen in verschiedenen Hohenlagen der Bau- 
hohe der Profile (2) vorgenommen werden. 
Die Eckverbindermaschine kann fur die Herstellung von 
Fensterrahmen, Turrahmen oder von Rahmen fur Fassa- 
den eingesetzt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Eckverbinderina- 
schinc mil mindeslcns cincr Stanz-Pragccinrichtung ftir cine 
Ecke eines aus auf Gehrung geschnillenen Hohlprofilen und 5 
in die Hohlprofilc cingesetzten Eckvcrbindcr gcfcrligten 
Rahmcns cincs Fcnsicrs, cincr 'Jur, cines Fassadcnfcldcs 
o. dgl. mil cincm mil cincr Wnkclnut zur Anlagc an dcr 
Rahmcncckc vcrschcncn Taster und niit zwei antrcibbarcn 
Stanzstcmpcln. 10 

Es ist cine Eckvcrbindcrmaschinc dicscr Art bckannt 
(DE-OS 20 01 608), bei dcr die mit den Stanzstcmpcln bzw. 
Stanzmcssem ausgcrustctcn Pragcaggrcgate ortst'cst auf ci- 
nem Maschinentisch angeordnet sind, der als Auflage der 
die Rahmcncckc bildenden Hohlprofilc dicnt. Durch zusatz- 15 
iiche Profilunterlagen konnen die Hohlprofilc zu den Stanz- 
mcssem bzw. zu den Stanzstcmpcln in der Hohcnlagc aus- 
gerichtet werden. Zur Einstellung der Rahmenecke auf das 
gewiinschte StanzmaB ist ein Taster vorgesehen, der mit ei- 
ner Winkelnut zur An 1 age an der Rahmenecke ausgeriistet 20 
ist und der in seiner Langsachse gegeniiber dem Maschinen- 
tisch verstellhar ist. 

Bei der bekannten Eckverbindermaschine sind fiir jedes 
die Rahmen bildenden Profilsystem spezielle Stanzmesser 
erforderlich, die in ihrer Lange variieren, da die Stanz- und 25 
Prageaggregate einen fesl vorgegebenen Hub aufweisen. 

Fur den Verarbeiter ist so mit der Nachteil gegeben, daB 
fur die verschiedenen Rahmenprofile eine Vielzahl unter- 
schiedlicher Stanzmesser zur Verfiigung stehen miissen. 
Hierbei sind Verwechslungen und daraus entstehende irre- 30 
parable Schaden an Rahmen und Stanzmessern keine Sel- 
tenheit. Auch das Einrichten der Eckverbindermaschinen ist 
mit erheblichem Auf wand verbunden. 

Bei heute ublichen Mehrkammerprofilen, die durch die 
warmegedammten Verbundprofile vorgegeben sind, miissen 35 
Profile gestanzt werden, deren Kammem zur Aufnahme der 
Eckverbinder senkrecht zur Rahmenebene nicht mehr mit- 
einander fluchten. Das heiBt, daB die Einstanzpunkte - auf 
die Gehrungsebene gesehen - nicht mehr ubereinstimmen, 
sondem einen Versatz aufweisen. 40 

Bei den bekannten Eckverbindermaschinen, die als Ein- 
kopf- Oder Mehrkopfeckverbindermaschinen ausgeriistet 
sein konnen, ist es somit erforderhch, den Stanz- und Prage- 
aggregalen entsprechende mehrschneidige Stanzwerkzeuge 
zuzuordnen, die diesen vorgegebenen Kammerversatz aus- 45 
gleichen. Dementsprechend ist es erforderlich, bei einem 
Rahmenprofilwechsel auch einen Wechsel der Stanzmesser 
und eine Neujustierung der Maschine vorzunehnien. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Eckver- 
bindennaschine der eingangs genannien Art so zu geslalien, 50 
dafi eine Stanzslempel- bzw, Stanzmesserausfuhrung aus- 
reicht, um samtliche Slanzpragungen an Rahmen vorzuneh- 
men, die in verschiedenen Abmessungen und auch aus un- 
terschiedHchen Rahmenprofilen geferligt werden. Femer 
soil das Einrichten auf ein andcrcs Rahmcnprofil wcscntlich 55 
vercinfacht werden. 

Dicsc Aufgabe wird crfindungsgcmaB durch den Gcgcn- 
stand dcs kcnnzcichncnden Tcils dcs Patcntanspruchcs 1 in 
Vcrbindung mit den Merkmalcn dcs Obcrbcgriffs gclost. 

Weitcre Mcrkmalc dcr Erfindung crgcbcn sich aus den 60 
Unleranspriichen. 

Ausfuhrungsbcispiclc dcr crfindungsgcmaBcn Eckverbin- 
dermaschine sind in den Zeichnungen dargestellt und wer- 
den im folgcndcn bcschriebcn, 

Es zeigen: 65 

Fig. 1 das Prinzip einer stanzbaren Eckverbindung fiir 
Hohlprofilrahmen, 

Fig, 2 eine Rahmenecke im Schnitt, bestehend aus auf 
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Gehrung geschnittenen Rahmenprofilen und einem Eckver- 
binder, 

Fig. 3 die maBlichen Abhangigkeilen eines Profilsystems, 

Fig. 4 einen Rahmen sowic den Kopf cincr crfindungsgc- 
maBcn Eckverbindennaschine, 

Fig. 5 ein warmcgedammtcs Vcrbundprofil im Schnitt, 

Fig. 6 cine mit vier Stanz- und Pragckopfcn ausgcrustcic 
crfindungsgcmaBc Eckvcrbindcrmaschinc, 

Fig. 7 und 8 konstruklivc Einzclhcitcn. 

Der Eckverbinder 1, der cine gcschlosscnc odcr tcilotfcnc 
Kammer eines auf Gehrung geschnittenen Rahmenprofils 2 
cingesclzt wird, wcist an jedem seiner Schcnkcl 3 an dcr Au- 
Bcn- odcr Inncnseitc cine Nut odcr cine cntsprcchcnd gc- 
formte Kalotte 4 auf. Mittels eines Stanzstempeis 5, der der 
cntsprcchcndcn Nut odcr Kalotte 4 maBlich zugcordnet ist, 
erfolgt ein Pragestanzen von Wandungsmaterial dcs Rah- 
menprofils 2. Der Stanzstcmpcl 5 pragt einen Stanzbutzcn 6 
aus, der zur Gehrungsseite hin am Rahmcnprofil 2 einstiik- 
kig angelenkt bleibt. 

Der Stanzstempel 5 weist eine Wirkrichtung 7 auf, die zur 
Gehrungsebene 8 einen Winkel a bildet, der im allgemeinen 
ein spityer Winkel ist. 

Zwischen der Wirkrichtung 7 des Stanzstempeis 5 und 
der Wirkflache 9 der Nut 4 des Eckwinkels 1 ergibt sich ein 
spitzer Winkel p, der dafiir sorgt daB der in die Nut 4 einge- 
pragte Stanzbutzen 6 sich an der Wirkflache 9 abstutzt und 
durch die Keilwirkung des Winkels p eine Reaktionskraft 
auf die Rahmenprofilgehrung ausiibt, so daB sich ein unter 
Vorspannung .stehender FormschluB der Gehrungsflachen 
ergibt. Die Eckverbindermaschine nach der Fig. 2 geht in ih- 
rem konstruktiven Aufbau auf die DE-OS 20 01 608 zuriick. 
Diese Eckverbindermaschine weist einen Stanzkopf auf mit 
jeweils zwei unter einem Winkel a zur (jehrungsachse an- 
geordneten Stanzeinheiten, die mit Stanzstcmpcln 5 bzw. 
Stanzmessern ausgeriistet sind. Die Ausrichtung der auf 
Gehrung geschnittenen und mit dem Eckverbinder versehe- 
nen Rahmenecken erfolgt mittels eines winkelformigen Ta- 
sters 11, der je nach MaBaufbau des Eckwinkels hinsichtlich 
seiner Nuten 4 in Gehrungsrichtung ausgerichtet werden 
muB. Mittels Spannzylinder werden dann die Rahmenprofile 
auf der Profilauflage 10 festgespannt, wahrend von der Geh- 
rungsinnenseite ein Widerlager 12 in die Rahmenecke hin- 
eingefahren wird, das die Aufgabe hat, bei Einkopfeckver- 
bindennaschinen den Stanzdruck wahrend des Fiigevorgan- 
ges aufzunehmen. 

Dieses Widerlager kann bei Vierkopfeckverbindenna- 
schinen entfallen, da bei einem gleichzeitigen Stanzvorgang 
mit alien vier Stanzkopfen sich die Stanzkrafte im Rahmen 
gegenseitig aufheben. 

Die Fig. 3 zeigt die maBlichen Abhangigkeiten, denen ein 
Profilsystem unterworfen ist. Bezogen auf den Eckverbinder 
1 ist systemmaBig ein Einstanzpunkt 13 am Eckwinkel 1 
festgelegt der sich in bezug auf den 90°-AuBenwinkel des 
Eckverbinders durch die MaBe A und B oder C ergibt. 

Dicscr so definierte Einstanzpunkt 13 ist bei alien in cincr 
Scric vorkommcndcn Eckwinkcln in dcr Rcgcl grundsatz- 
lich glcich. Daraus ergibt sich in die Gehrungsebene 8 proji- 
zicrt ein StanzmaB E bezogen auf die ihcorctischc AuBcn- 
eckc dcs Eckwinkels 1. 

Das ProfilcinstanzmaB R bezogen auf die Rahmcncckc ist 
abhangig von der Profilwanddicke b und dem Spiel s zwi- 
schen dem Eckwinkel und dcr Profilkammcr, in die dcr Eck- 
winkel eingesetzt ist. 

Das in dcr Fig. 3 angcgebene MaB x stcUt die Summc b 
und s dar, so daB die Gleichung ergibt 

X = b + s. 
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Das ProfileinstanzmaB betxagl 
R = E + X X i/2. 

Die Fig. 4 zeigt einen Kopf 14 einer Eckverbindenna- 5 
schinc, dcsscn Auftagc 10 cinen aus Rahmcnprofilcn 2 bc- 
stchcndcn Profilrahmcn tragi. Die Rahmeneckc wird an ci- 
ncm ortsfestcn Taster 15 ausgcrichtct und z. B. durch ent- 
sprechcndc Spannzylinder und ggf. cinem Widcrlagcr, so- 
fcrn cs sich um cine Einkopfmaschinc handclt, fixicrt. Dor lO 
auf dcr Auttagc 10 angcordnctc, ortsfcstc Taster 15 licgt an 
dcr Wand dcr auBersten Eckvcrbindcrkammcr dcs in dcr 
Fig. 5 dargcstcllten warmegcdainiTitcn Verbundprofils 16 
an. Das Verbundprofil 16 ist mitKammem 17 und 18 ausge- 
riistet, dcrcn mit cincr odcr mchrercn Sicken zu verschcnen 15 
Wandungen 19, 20 einen Versatz 21 aufweisen. A Is auSere 
Kammcr zur Aufnahme eincs Eckwinkels ist die Kammcr 
17 anzusehen, so daB sich der Taster 15 gemaB Fig. 4 an der 
Gehrungsecke - gebildet aus der Wand 19 - anlegt und da- 
mit den Rahmen fur die Eckenstanzung ausrichtet. 20 

Der Taster 15, welcher auf der Auflage 10 hohenverstell- 
bar ausgebildet ist, kann aber auch an jedem anderen Punkt 
der Rahmenecke, so z. B. auch am Anschlagsteg 22 im au- 
Beren Bereich der Rahmeneckc angeordnet werden. 

Die Stan/^tempel 5 werden iiber Antriebsaggregate 23 25 
angetrieben, die elektro-, hydro- oder pneumomechanisch 
arbeiten. Diese Antriebsaggregate 23 fiihren den jeweiligen 
Stanzvorgang aus. 

Beide Antriebsaggregate 23 sind auf einem Fiihrungs- 
schlitten 24 montiert, der in seiner Mittellinie 8a, die in der 30 
Gehrungsebene 8 liegt, verstellbar und posilionierbar ist. 

Die Fig. 6 zeigt eine erfindungsgemaBe Vierkopfeckver- 
bindermaschine, die iiber vier gleiche Kopfe verfugt. Jeder 
Kopf bringt in eine Rahmeneckc die wSicken zum Festlegen 
des Oder der Eckverbinder ein. Aus Platzgrtinden in der 35 
Werkstatt und zum besseren Handhaben des aus Ilohlprofi- 
len erstellten Rahmens ist es vorteilhaft, die Kopfe der Ma- 
schine senkrecht iiber- und nebeneinander anzuordnen bzw. 
sic in einer leicht geneigten Riickenlage vorzusehen. 

Die Maschine verfiigt iiber eine Basis 25, die das Maschi- 40 
nengestell bildet und auf der senkrecht bzw. leicht nach 
schrag oben geneigt ein Fiihrungsgestell angeordnet ist. 

Der linke untere Kopf 14.1 ist ortsfest montiert, wahrend 
der dariiber vorgesehene Kopf 14.2 senkrecht dazu verstelll 
und positioniert werden kann. Der rechte untere Kopf 14.4 45 
ist zuiri Kopf 14.1 horizontal verstellbar und arretierbar. Der 
Kopf 14.3 kann sowohl eine horizontal als auch eine verti- 
kale Bewegung ausfuhren, um seine Belriebsstellung einzu- 
nehmen bzw, aus der Belriebsstellung herauszufahren. 

Die vertikale Achse 27 und die horizonlale Achse 28 kon- 50 
nen rechnergesteuerl verfahren und positioniert werden. 
Hierbei werden die Kopfe 14 so vorpositioniert, daB das 
MaB zwischen den Tastern 15 geringfugig, d. h. ca. 3 imn 
groBer ist als das RahinenmaB an der entsprechenden Taster- 
position am Rahmenprofil. Hicrmit ist das Einlcgcn dcs 55 
Rahmens sichcrgestcUt. Danach fahrt jcdcr Kopf 14 in die 
cndgiiltigc RahmcnmaBposition. Hicrauf werden die ent- 
sprechenden Stanzungen im Eckbcreich durchgcfuhrt. 

Wie aus der Fig. 5 zu cntnchmcn ist, werden nicht nur 
Einkammcrprofile sondcm auch Mehrkammerprofile zu 60 
Rahmenholmen verarbeitet. Diese Profile konnen eine 
Mehrfachstanzung sowohl inncrhalb cincr Kammcr als auch 
in zwei getrennten Kammem erforderlich machen. 

Bei dcm Verbundprofil 16 nach dcr Fig. 5 sind zumindcst 
in den Bereichen 29 und 30 Einstanzungen vorzunehmen. 65 
Bei breiten Kammem, wie z. B. bei der Kammer 17, konnen 
auch anstelle einer Stanzung in dem Bereich 29 zwei Stan- 
zungen in den Bereichen 31 und 31 vorgenommen werden. 
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Dariiber hinaus lassen sich auch Hohlprofile mil mehr als 
zwei Kaiuuiem als Rahmenholme verarbeiten. 

Dieses Stanzen bzw. Sicken in den Bereichen 29 bis 32 
wird durch ein Taklcn bzw. Positionicrcn dcr Auflage 10 dcs 
jeweiligen Kopfes 14 ermoglicht. Hierbei bildet die Auflage 
10 sowic der Taster 15 cine Baucinhcit, in dcr der Taster 15 
gcgcniibcr der Auflage 10 hohen verstellbar ist. Die Stanzpo- 
sitioncn dcr vcrstcllbarcn Auflage 10 werden cntwcder 
durch fcst vorgcgcbcnc Taktpositionen bestimmt oder vor- 
gcgcbcn und stufcnlos clcktronisch angcsicuert. 

Wie bcrcits im Zusammcnhang mit der Fig. 3 bcschric- 
ben, sind die EinstanzmaBc dcr Eckwinkel eincs Systems 
odcr cincr Scric an alien zur Anwcndung kommcnden Eck- 
verbindem gleich. Das heiBt, daB alle Einstanzpunkte inner- 
halb eincs Profilsystcms grundsatzlich rcchts und links dcr 
Gehrungsebene 8 immer auf einer Parallelen liegen, die um 
das MaB B von diescr Ebcnc 8 cntfcmt sich crslreckt. Dies 
ergibt sich aus den Fig, 6 und 7. 

Wahrend in der Fig. 3 das EinstellmaB der Stanzas tempei 5 
mittels des Fuhrungsschlittens 24 noch auf die Kammer- 
wandung bezogen ist, ist in der Fig. 7 das EinstellmaB R fur 
die jeweilige Einstanzung auf das jeweilige AbstandsmaB 
X| des Eckwinkels von der Tasterebene abhangig. Das sich 
ergebende jeweilige EinstanzmaB Rl errechnel sich dann 
aus der Summe des EckverbindereinstanzmaBes E und dem 
Summanden X i/2 

Rl=E + X|Xv/2. 

Besonders deutlich ergibt sich dieser Zusammcnhang aus 
der Fig. 8. 

Unter der Vorausseizung, daB die Tasterposition 33 sich 
an der iiuBerslen Kammerwandung 19 befindet, ergibl sich 
zur nachsten mit einer Einstanzung zu versehenden Kam- 
merwandung ein Profil- bzw. Wandungs versatz von V2. Un- 
ter der Voraussetzung einer gleichen Dicke der Wandungen 
19 und 20 ei;gibt sich dann ein Zustellweg R2 des Fiihrungs- 
schlittens 24 von der ersien zur zwei ten Stanzung von V2 x 

R2 = V2 X ;/2. 

Aufgrund der Verstellbarkeit der Einstanzpunkte 13 ent- 
lang einer Parallelen zur Gehrungslinie, die in der Geh- 
rungsebene 8 verlauft, und durch eine Bewegung der Auf- 
lage 10 der Rahmeneckc senkrecht zu dieser Verstellinie in 
der Gehrungsebene wird ermoglicht, daB mittels eines ein- 
zelnen Stanzmessers pro Antriebsaggregat 23 samtliche 
Stanzungen an einem Rahmen ausgefuhrt werden konnen. 

In vorteilhafter Weise werden die StanzmaBe R in Abhan- 
gigkeit von der Tasterposition 33 eleku-onisch angesteuert 
und positioniert. Femer wird die Hohenlage der Einzelstan- 
zungen in den Bereichen 29 bis 32 durch eine entsprechende 
Einstellung der Auflage 10 zu den Stanzmessern elektro- 
nisch vorgenommen, so daB das Einrichten der Maschine 
auf ein neues Rahmenprofil auf ein Minimum reduziert 
wird. 

Auch die Einstellung dcr Hohc dcr Taster 15 gcgcniibcr 
dcr Auflage 10 kann automat isch durch Taktcn bzw. durch 
eine gcstcucrtc Verstellung crfolgcn. 

Die Stanzsicmpei 5 sind mit ihrcn Antricbsaggrcgatcn 23 
auf cinem Fiihrungsschlittcn 24 angeordnet, mit dcm die 
Stanzstempel parallel zur Gehrungslinie verfahrbar sind, die 
in dcr Gehrungsebene 8 licgt. Die Antriebsaggregate 23 sind 
in Richtung der eigenen Wirkachse 7 stufenlos verstellbar. 
Bei clektronischcr Positionierung dieser Wu-kachsc ist auch 
das MaB B variierbar. Die Voraussetzung des einheitlichen 
MaBes B beziiglich der Einstanzpunkte an Eckverbinder ei- 
ner Serie ist damit nicht erforderlich. 

Bei den in der Fig. 4 und in der Fig. 6 dargestellten Aus- 


4/20/06, EAST Version: 2.0.3.0 


DE 197 00 604 A 1 


fiihrungsbeispielen sind an der Auflage 10 Rollenauflager 
34 furdie Rahirienecke vorgesehen, Diese Rollenauflager 34 
Huchten in den Ausfuhrungsbeispielen mil den Tastflachen 
des Tasters 15. Die Rollenauflager 34 wciscn cin fcdcmdcs 
Widerlager auf. Durch diese RoUenauflager34 wird das Ge- 
wicht des Rahmens abgetragcn, so daB den 'l^stern 15 aus- 
schlicBIich die Positionicrung der Rahmcneckc zukomnit. 

Die Rahmenecken sind jewcils an cincr Seitc mil ciner 
Klebcrcinspritzbohrung 35 versehcn. Fiir jcde Profilkam- 
mer, die einen Eckverbindcr aufnimmt, ist einc dcrartigc 
Klcbereinspritzbohrung vorgesehen. 

Einc mil ciner DCiscnspitze 36 ausgcriisictc Klcbcrcin- 
spritzvorrichtung 37 ist am Fuhrungsschlittcn 24 bcfcsiigt. 
Diese Diisenspitze fiihrt lediglich einen Hin- und Riickhub 
in bczug auf die Klebcrcinspritzbohrung 35 aus. 

Die Klcbereinspritzbohrung ist, wie der Einstanzpunkt 13 
auf eincr Paralielcn zur Gchrungslinic angcordnct, so daB 
die Positionicrung der Klebereinspritzvorrichtung 37 in 
gleicher Weise erfolgt wie die Positionicrung der Sianz- 
stempel 5. 

Bezugszeichenliste 


1 Eckverbindcr 

2 Rahmcnprofil 

3 wSchenkel 

4 Nut/Kalotte 

5 Stanzstempel 

6 Stanzbutzcn 

7 Wirkrichlung 

8 Gchrungscbene 
8a Mittellinie 

9 Wirkflache 

10 Profilauflage 

11 Taster 

12 Widerlager 

13 Einstanzpunkt 

14 Kopf 

15 Taster 

16 Verbundprofil 

17 Kammer 

18 Kammer 

19 Wandung 

20 Wandung 

21 Versalz 

22 Ansehlagsteg 

23 Antriebsaggregat 

24 Fuhrungsschlitlen 

25 Basis 
26 

27 vertikale Achse 

27 Klebereinspritzvorrichtung 

28 horizon tale Achse 

29 Bereich 

30 Bereich 

31 Bereich 

32 Bcrcichc 

33 Tastcrposition 

34 Rollenauflager 

35 Klebcrcinspritzbohrung 

36 Diisenspitze 

14.1 Kopf 

14.2 Kopf 
143 Kopf 
14.4 Kopf 


Patentanspriiche 

1. Eckverbindennaschine mil mindestens einer Slanz- 
Pragecinrichtung fur cine Eckc eines aus auf Gchrung 

5 geschniltenen Hohlprofilen und in die Hohlprofile ein- 
gcsetztcn Eckvcrbindcm gcfcrtigten Rahmens cincs 
Fcnsters, eincr Tiir, eines Fassadcnfcldcs o. dgl. mit ci- 
nem mil cincr Wmkclnut zur Anlagc an der Rahmcn- 
eckc vcrschcncn Taster und mit zwei antrcibbaren 

10 Stanzstcmpcln, dadurch gekcnnzeichnet, daB die 
Stanzstempel (5) mil ihren Anuicbsaggrcgaten (23) 
parallel zur Gchrungslinic, die in der Gchrungscbene 
(8) vcrlauft, vcrfahrbar sind und einc die Rahmcneckc 
aufnehmende Auflage (10) unabhangig von den Stanz- 

15 slcmpcln (5) scnkrechl zur Rahmcncbcnc vcrslellbar 
ist, 

2. Eckvcrbindermaschinc nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auflage (10) fiir die Rahmcn- 
eckc cine Baueinheit mit dem Taster (15) bildet und der 

20 Taster (15) hohen vers tell bar auf dem Auflager ange- 
ordnet ist. 

3. Fxkverbindermaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stanzstempel (5) mit ihren 
Antriebsaggregaten (23) auf einem Steuerschlitten (24) 

25 gelagert sind, dessen Mittellinie (8a) in der Gehrungs- 
ebene (8) Liegt und der Steuerschlitten langs der Mittel- 
linie (8a) vcrfahrbar und arretierbar ist. 

4. Eckverbindennaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Steuerschlitten (24) symme- 

30 trisch zur Mittellinie (8a) ausgebildet ist. 

5. Eckverbindennaschine nach einem der Anspriiche I 
bis 4, gekennzeichnet durch vier Kopfe (14) zum 
gleichzeitigen Verbinden der Rahmenecken mit den in 
jeder Ecke angeordneten Eckverbindem (1). 

35 6. Eckverbindennaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kopfe (14) neben- und iiber- 
einander angeordnel sind und das GesteU eine leicht 
geneigte Ruckenlage aufweist. 

7. Eckverbindennaschine nach Anspruch 6, dadurch 
40 gekennzeichnet, daB der linke untere Kopf (14.1) orts- 

fest montiert ist, der dariiber angeordnete Kopf (14.2) 
senkrecht dazu verstellbar und positionierbar ist, der 
rechte unlere Kopf (14.4) zum Kopf (14.1) horizontal 
verstellbar und arretierbar ist, wahrend der Kopf (14,3) 
45 sowohl horizontal als auch vertikal versteUbar ist. 

8. Eckverbindennaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in Abhangigkeit 
von der Tastcrposition alle StanzmaSe (R) sowie die 
Position der Auflage (10) zu den Stanzstempeln (5) 

50 elektronisch ansteuerbar und positionierbar sind. 

9. Eckverbindennaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Antriebsaggregale (23) in 
Richtung der eigenen Wirkachse (7) stufenlos versteU- 
bar sind. 

55 10. Eckvcrbindermaschinc nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auflage (10) fiir die Rahmcn- 
eckc Rollenauflager (34) aufweist, an dcncn sich die 
Rahmcnprofile (2) abstiitzcn. 

11. Eckvcrbindermaschinc nach Anspruch 10, da- 
60 durch gekennzeichnet, daB die Rollenauflager (34) mit 

den Tastflachen des Tasters (15) fluchten. 

12. Eckvcrbindermaschinc nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rollenauflager (34) ein 
fedcrndcs Widerlager auf wciscn. 

65 13. Eckverbindennaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Fiihrungsschlitten (24) eine 
Klebereinspritzvorrichtung (37) befestigt ist, deren Dii- 
senspitze (36) in eine in der Rahmcneckc vorgesehene 
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Einsprilzbohrung (35) fur den Kleber einfuhrbar is I. 
14. Eckverbindeniiaschine nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnel, daB in einer Rahinenecke in je- 
dcr KanuTicrwandung, in dcr cin Eckvcrbindcr (1) an- 
geordnet ist, eine Einsprilzbohrung (35) vorgesehen isl 5 
und daB die Einspritzbohrungcn (35) auf cincr Parallc- 
Icn zu dcr in dcr Gchrungscbcnc (8) licgcndcn Gch- 
rungslinic angcordnct sind. 
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